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(57) Abstract: The invention relates to a method for the production of a laminate with continuous feed of one or two process films 
(11, 21), application of a continuous essentially non-polymeric semi-finished web (31), for example, of metal, on or between the 
process films, optional sealing of the semi-finished web relative to the or one of the process films (1 1, 21), application of a curing 
plastic (40) to the semi-finished web or between the semi-finished web and the other of the process films and curing of the plastic 
to give a bond between the plastic and the semi-finished piece (31). The invention further relates to a device for carrying out the 
method and the laminates, in particular, metal/plastic laminates produced by said method. 

(57) Zusammenfassung: Verfahren zur kontinuierlichen Herstellung eines Laminats mit kontinuierlicher Zufuhr von einer oder 
zwei Prozessfolien (II, 21), Einbringung einer kontinuierlichen im wesenUichen nichtpolymeren Halbzeugbahn (31), z. B. Metall, 
auf die oder zwischen den Prozessfolien, optionales Abdichten der Halbzeugbahn bezttglich der oder einer der Prozessfolien (11, 
21), einbringen eines hMrtbaren Kunststofifes 
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(40) auf die Halbzeugbahn oder zwischen die Halbzeugbahn und die andere derProzessfolie und HSrten des Kunststoffes unter Beie- 
itstellung einer Bondierung zwischen dem Kunststofif und dem Halbzeug sowie eine Vorrichtung zum Duichftihren des Verfahrens 
und Laminat, insbesondere Metall-KunststofF-Laminat, gem^ss dem erfindungsgemassen Verfahren heigestellt. 



